





































































































































































































' CEDAZO Y TAMIZ | CERNIDO PONDERAL ACUMULADO (%)
UNE

'. : M 22 1 M 23
v 20 ; 100 Ve |
v 125 T 90-100 v .
, 10 v 40-75 : 100 X
| 5 : 5-25 i 85-100
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La adhesividad con los ligantes bituminosos sera suficiente, a juicio del
Director de las obras.

Salvo que el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares especifique lo
contrario, se estimara que la adhesividad es suficiente cuando el
porcentaje ponderal del arido totalmente envuelto, después del ensayo de
inmersion en agua, Segun la Norma NLT-166/73, sea superior al setenta y
cinco por ciento /15%), siempre que, en el veinticinco por ciento (25%)
restante, no haya mas del quince por ciento (15%) del total que presente
caras totalmente descublertas.

Si la adhesividad no es suficiente no se podra utilizar el arido, salvo que el
Director autorice el empleo de un activante adecuado, estipulando las
condiciones de su utilizacion.

3. EJECUCION DE LAS OBRAS.

Se comprobara que la superficie sobre la que se va a efectuar el
macadam bituminoso cumple 1as condiciones de calidad y compactacion
especificadas para la unidad de obra correspondiente, y no se halla
reblandecida por un exceso de humedad. En caso contrario, antes de
que el Director pueda autorizar la iniciacién de la extension del arido
grueso, debera ser corregida, de acuerdo con el presente Pliego y el de
Prescripciones Técnicas Particulares.

La extensién del arido grueso elegido se realizara de manera uniforme, con
1a dotacién aprobada por el Director tomando las precauciones necesarias
para evitar su segregacion o contaminacion.

Tnmediatamente después de la extension del arido, se procedera a su
compactacién. Esta se ejecutara longitudinalmente, comenzando por el
borde exterior y progresando hacia el centro; solapandose cada recorrido
con el anterior, de acuerdo con lo que sobre el particular ordene el Director,
a la vista del equipo de compactacién empleado. La compactacién se
continuara hasta que el arido grueso haya quedado perfectamente trabado.
En los lugares inaccesibles para los equipos normales, la comp actacion se
efectuara mediante pisones mecanicos w otros medios: aprobados; hasta -~
















4rido a emplear en capas de rodadura. Este valor sera ¢o

minimo de cuarenta y cinco centésimas (0,45) en carreteras paxa
trafico pesado, y de cuarenta centésimas (0,40) en los restan s
casos. El coeficiente de pulido acelerado se deteminara de acueulo 2

con las Normas NLT-174/72 y NLT-175/73.

Forma.
£l indice de lajas de las distintas fracciones, determinado

segtin la Norma NLT-354/74, serd inferior a los limites indicados a

continuacion:
Fraccion Indice de lajas
40 a 25 mm inferior a 40
25 a 20 mm inferior a 35
20 a 12,5 mm inferior a 35
12,5 a 10 mun inferior a 35
10 a 6,3 mm inferior a 35

En firmes sometidos a trafico pesado, el indice de lajas

debera ser inferior a treinta (30).

Adhesividad.

Salvo que el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares
especifique otra cosa, se considerara que la adhesividad es suficiente
cuando, en mezclas abiertas, del tipo A de la Tabla "Typos de

mezclas”, el porcentaje ponderal del arido totalmente.:_,en.v'ueltog;eaz-_;;:,z.:e;:-_-_;r‘-







arcilla u otras materias extranas.

Calidad

El Aarido fino procedente de machaqueo se obten@u’x de
material cuyo coeficiente de desgaste Los Angeles cumpla las

condiciones exigidas para el arido grueso.

Adhesividad.

Salvo que el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares
especifique ofra cosa, se admitira que la adhesividad, medida de
acuerdo con la Norma NLT-355/74, es suficiente cuando el indice
de adhesividad de dicho ensayo sea superior a cuatro (4) o cuando,
en la mezcla, 1a pérdida de resistencia en el ensayo de inmersién-
comprension, realizado de acuerdo con la Norma NLT-162/756, no
pase del veinticinco por ciento (25%).

Qi 1a adhesividad no es suficiente, no se podra utilizar el
arido, salvo que el Director autorice el empleo de un aditivo
adecuado, definiendo las condiciones de utilizacion.

Podrd mejorarse la adhesividad del arido elegido
mediante activantes o cualquier otro producto sancionado por la
experiencia. En tales casos, el Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares, o en sus defecto el director, deberan establecer las
especificaciones que tendran que cumplir dichos aditivos y los

productos resultantes.
2.2.3.- Inller.

Definicion:






















dosificacién del filler y ligante tendran, como minim
sensibilidad de medio kilogramo (0,5 Kg). El ligante debera
distribuido uniformemente en el mezclador, y las valvulas fiue
controlan su entrada no deberan permitir fugas n1 goteos.

Fn las instalaciones de tipo continuo, los silos de aridos
clasificados calientes deberan estar provistos de dispositivos de
salida, que puedan ser ajustados exactamente y mantenidos en
cualquier ajuste. Estos dispositivos deberan ser calibrados antes de
iniciar la fabricacién de un tipo de mezcla, en condiciones reales de
funcionamiento.

Tl dosificador del ligante debera estar sincronizado con los
de alimentacién de aridos y filler, y debera disponer de dispositivos
para su calibrado a la temperatura y/o presion de trabajo, asi como
para la toma de muestras.

Fl mezclador en las instalaciones de tipo continuo sera de
ejes gemelos.

Podran utilizarse otros tipos de instalaciones de diferente
concepcién siempre que sean aprobados por el director, previos
los ensayos que demuestren la bondad de la mezcla con ellos

fabricada.

4.2.- Elementos de transporte.

Consistiran en camiones de caja lisa y estanca,
perfectamente, y que debera tratarse con un producto para
evitar que la mezcla se adhiera a ella, cuya composicion y dotacion
deberan haber sido aprobadas por el Director.

La forma de la caja sera tal que durante el vertido en la

extendedora no toque a la misma.
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equipos de compactacion normales, la compactacién se
mediante maquinas de tamaﬁo y disefio adecuados para
que se pretende realizar.

La compactacién deberd realizarse de manera
durante la jornada de trabajo, y se complementara con el trabajo
manual necesario para la correccién de todas las irregularidades
que se puedan presentar. Se cuidard de que los elementos de
compactacidén estén siempre linipios y, si es preciso, himedos.

La densidad debera ser por lo menos el noventa y siete por
cien (97%) de la obtenida aplicando a la férmula de trabajo la
compactacion prevista en el método Marsahll, segiin la Norma
NLT-159/75, o, en su defecto, la que indique el Director,
debidamente justificada basiandose en los resultados conseguidos en

los tramos de prueba.

5.7.- Juntas transversales v longitudinales.

Las juntas presentaran la misma textura, densidad vy
acabado que el resto de la capa. Las juntas entre pavimentos nuevos
y viejos, o entre trabajos realizados en dias sucesivos, deberan
cuidarse espectalmente, a fin de asegurar su perfecta adherencia. A
todas las superficies de contacto de franjas construidas con
anterioridad se aplicara una capa uniforme y ligera de ligantes de
adherencia antes de colocar la mezcla nueva, dejandolo curar
suficientemente.

Excepto en el caso gue se utilicen juntas especiales, el
borde de la capa extendida con anterioridad se  cortara
verticalmente, con objeto de dejar al descubierto una supexrficie
plana y vertical en todo su espesor, que se apuntara como se ha
indicado en el parrafo anterior. La nueva mezcla se extenderd
contra la junta y se compactara y alisara con elementos adecuados,

calientes, antes de permitir el paso sobre ella del equipo: de-







En el caso de carreteras de nueva construccién, dispuesto
de referencia, nivelados hasta milimetros (mm) con arreglo a los Pla
el eje y bordes de perfiles transversales, cuya distancia no ex
veinte metros {20 m.), se comparara la superficie acabada con la
que pase por la cabeza de dichos clavos.

T.a superficie acabada no diferirad de la teérica en mas de diez
milimetros (10mm.)} en las capas de rodadura, o quince milimetros (15
mm.) en el resto de las capas.

La superficie acabada no presentara irrepularidades de mas de
cinco milimetros(5mm) en las capas de rodadura, u ocho milimetros (8mm)
en el resto de las capas, cuando se compruebe con una regla de tres metros
(3 m), aplicada tanto paralela como normalmente al eje de la zona
pavimentada,

Las zonas en las que las irregularidades excedan de las
tolerancias antedichas, o que retengan agua sobre la superficie, o en las
que el espesor no alcance al noventa por ciento (90%) del previsto en los
Planos, deberan corregirse , de acuerdo con lo que sobre el particular
ordene el Director.

En todo caso, la superficie de la capa debera presentar una textura

uniforme, exenta de segregacionesy con la pendiente adecuada.

8.-LIMITACIONES DE LA EJECUCION.

La fabricacién y extension de mezclas bituminosas en caliente se
efectuarda cuando las condiciones climatolégicas sean adecuadas.Salvo
autorizacién expresa del Director, no se permitird la puesta en obra de
mezclas bituminosas en caliente cuando la temperatura ambiente, a la
sombra, sea inferior a cinco grados centigrados (5° C), con tendencia a
disminuir, o se produzcan precipitaciones atmosféricas.Con viento

intenso, el Director podrd aumentar el valor minimo antes citado .de .la. . -




temperatura ambiente, a la vista de los resultados de compacti&
obtenidos. ;

En caso necesario, se podra trabajar en condiciones climatoldedegs
desfavorables, siempre que lo autorice el Director, y se cumplan/las
precauciones que ordene en cuanto a temperatura de la mezcla, proteccién
durante el transporte y aumento del equipo de compactacién para realizar
un apisonado inmediato y rapido.

Terminada la compactacién y alcanzada la densidad adecuada,

podra darse al trafico la zona ejecutada, tan pronto como haya alcanzado

la capa la temperatura ambiente.

9.-MEDICION Y ABONO.

La preparacién de la superficie existente se considerara incluida
en la unidad de obra correspondiente a la construccién de la capa
subyacente, y , por tanto, no habra lugar a su abono por separado. Sin
embargo, cuando dicha construccién no se haya realizado bajo el mismo
Contrato, la preparacion de la superficie existente se abonara por metros
cuadrados (m2) realmente preparados, medidos en el terreno.

El ligante bituminoso empleado en la fabricacién de mezclas
bituminosas en caliente, se abonara por toneladas (t) realmente empleadas
en obra, deduciendo la dotacién mediante ensayos de extraccién realizados
diariamente, o por pesada directa en bascula debidamente contrastada.

La fabricacién y puesta en obra de las mezclas bituminosas en
caliente se abonara por toneladas (t) realmente fabricadas y puestas en
obra, deducidas de las secciones tipo sefialadas en los Planos, y de las
densidades medias de las probetas extraidas en obra.

El abono de los aridos, filler de recuperacién y eventuales adiciones,

empleadas en la fabricacién de las mezclas bituminosas en caliente, se

considerara incluido en el de la fabricacién y puesta
2




El filler de aportacién se abonard por toneladas (t)

empleadas.
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centimetro de espesor.

Bl cerco y rejilla sera del modelo aprobado por la Administracion, y la acometida a pozg/se

realizara con tuberia de PVC, asi como el codo que sirve de sifon.
1.4.- MOVIMIENTO DE TIERRAS

1.4.1.- Desbroce del terreno.

Consiste en extraer y retirar de las zonas designadas todos los arboles,
tocones, plantas, maleza, broza, maderas caidas, escombros, basura o
cualguier otro material indeseable a juicio del Director de las obras.

Su ejecucién incluye las operaciones siguientes:

. Remocién de los materiales objeto de desbroce.

. Retirada de los materiales objeto de desbroce.

EJECUCION DE LAS OBRAS

- Remocion de los materiales de desbroce:

Las operaciones de remocion se efectuaran con las precauciones
necesarias para lograr unas condiciones de seguridad suficientes y evitar

dafios en las construcciones existentes.

Los trabajos se realizavdn de forma que mno produzcan molestias a los

ocupantes de las zonas proximas a la obra.

- Retirada de los materiales objeto de desbroce.
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Los tubos llevardn marcado de forma legible e indeleble la m
fabricante, el didmetro nominal, la serie, la sigla SAN, la féc

fabricacién y las marcas identificatorias reglamentarias.
2.4.- FABRICA DE LADRILI.OS

Los ladrillos a utilizar para formacién de los respectivos pozos de registro

seran panales macizos y estaran exentos de caliches y su resistencia no serd

inferior a 100 kp/em?.

Antes de su colocacién se humedeceran sin llegar a empaparlos. Los
ladrillos a utilizar seran de primera calidad con homogeneidad de
seccion y al golpearse deberan producir un sonido algo metalico; se
compondran de buenas tierras arcillosas, poco cargadas de arena, sin

manchas o caliches y su superficie sera lo mds uniforme posible.

Todas las fabricas de ladrillo cumplirdn con las Normas establecidas en
la Norma MV 201-72 destacando que las juntas tanto en vertical como en
horizontal estaran perfectamente rellenas de mortero del tipo M-40 y las

juntas seran de 1 cm. de espesor.
2.5.- ACCESORIOS ESPECIALES

L.a forma y dimensiones de las piezas especiales seran las que se marcan
como normales y corrientes en los catalogos de casas especialistas en su

construccién y de suficiente garantia a juicio del Director de las obras,

El Contratista se obliga a colocar aquellas piezas especiales que le
ordene el Director de las obras. Cumplirdn en lo que sean aplicables, las

condiciones que se han especificado para la fundicién.
















































































































2,11.- MEDICION Y ABONO

La medicién y abono de las distintas unidades sera la siguiente:

- Movimiento de tierras -

Tl desbroce de terreno, se medird y abonard por metros cuadrados y su

espesor serd el indicado en las mediciones de proyecto correspondientes.

La excavacién en zanjas se medird por metros clbicos de material
realmente extraido, de acuerdo con la altura y ancho de las mismas,
segin las estipulaciones de los planos de detalle. En cuanto al posible
transporte de tierras a vertederos, se ha tenido en cuenta en cuenta el
esponjamiento de las mismas, considerandose el porcentaje de aumento

en las mediciones respectivas.
- Tubos de fundicién -

La tuberia se medird y abonard por métrds lineales (ml) del tipo
correspondiente realmente colocados en obra, medido sobre el terreno. El
precio comprende el suministro, transporte, manipulacién y empleo de
todos los materiales, maquinaria y mano de obra necesaria para su
ejecucidn e incluso la adquisicién de las piezasy material auxiliar, tales
como uniones, codos de mediano didmetro y demas material auxiliar no
contemplado en presupuesto por su ﬁequeﬁo valor relativo, también se
considera incluido el volumen necesario de arena para capa de asiento,
la instalacién de la tuberia en la zanja y la ejecucién de juntas de toda clase

y los gastos de las pruebas reglamentarias.
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